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OLIVER WENDELL HOLMES

Tymy vasnivych technickych specialistli ve spolecnosti Diamond Chain Company, ktefi zasvétili cely sviij Zivot praci pro vas Uspéch, se
kazdodenné s velkym Usilim vénuji konstrukci a vyrobé nejvykonnéjsich valeckovych fetézli na svété. Pravé diky tomuto intenzivnimu
soustredéni vloZili néktefi nejvétsi svétovi investofi svou divéru do hnacich fetézii, které pottebovali k proméné svéta. Co se tyce vykonnosti,
ma spolecnost Diamond Chain Company nejvétsi diivéru, od bratri Wrightovych ptes Henryho Forda az po predni svétové spolecnosti nasi
doby.




DIAMOND CHAIN COMPANY

Spolecnost Diamond Chain Company zaloZend 24. prosince 1890 je jednim z nejzkuSenéjsich vyrobcii valeckovych fetéz{i na svété. Inspirova-
ni principy bezkonkurencnich zkusenosti, nepredstizné kvality a bezpiikladnych vlastnosti jsme jako obchodni znacku spolecnosti zvolili
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Dnes spolecnost Diamond Chain Company udavé standard pro vysoce vykonné valeckové fetézy, které diky své Zivotnosti, zruce a sorti-
mentu zaujimaji pfedni misto v oboru.

PROC zZVOLIT SPOLECNOST DIAMOND CHAIN COMPANY?

Vyroba vysoce kvalitnich valeckovych Fetézii je zdleZitosti vyZadujici presnost a disciplinu a je charakterizovéna za prvé zavedenim
bezkonkurencnich norem pro vybér materidlu, vyrobu a v neposledni fadé montaz a za druhé zajisténim nepietrzitého dodrzovani téchto
norem.

Problém pfi vybéru vdleckového fetézu je, Ze rozdil mezi nejlepsim fetézem a vSemi ostatnimi fetézy neni na prvni pohled viditelny a
skutecné vyjde najevo az po jejich pouZiti. Ve spolecnosti Diamond Chain Company je véleckovy fetéz nasi vasni, stredem pozornosti a
poslanim. Spolenost Diamond Chain Company mistrné zvladla konstrukéni a vyrobni procesy nezbytné pro disledné vytvafeni vysoce
kvalitnich a vysoce vykonnych valeckovych fetézi a je si védoma, Ze jeji procesy a vyrobky jsou ty nejlepsi. Ve skutecnosti jsme o tom tak
presvédceni, Ze poskytujeme na nase vyrobky nejlepsi zaruky v oboru na vady materilu a femesiné provedeni.

Mezi viemi valeckovymi fetézy, od novych vyrobci az po Spicky v oboru, pozivaji fetézy Diamond Chain nejvétsi diivéru, co se tyce pro-
voznich vlastnosti.

NIC NEVYDRZI DELE NEZ DIAMANT




DIAMANTOVY ROZDIiL

dlouhé Zivotnosti.

BROKOVANI

Brokovani je proces, ve kterém jsou kovové soucdsti bombardovény, aby bylo
dosazeno vrstvy rezidudlniho tlakového napéti a zmensil se dopad tGinavovych
poruch. Firma Diamond Chain Company pouZivd zakézkova brokovaci strojni
zafizeni vyvinutd pro zajisténi nepfetrZité intenzity a pokryti soucasti béhem bro-
kovani.

MAZANI

Spolecnost Diamond Chain Company si uvédomuje dileZitost spravného mazani
a jeho dopad na Zivotnost. Spolecnost Diamond Chain Company pouzivd u viech
mazanych valeckovych fetézii patentovanou recepturu maziva a méaceni za horka.
Maceni za horka zajistuje kompletni pokryti soucsti a maximalni povrchovou re-
tenci po Upravé. Specidlni pfisady do maziva déle zvysuji ochranu proti korozi a
prodluzuji Zivotnost.

PREDBEZNE ZATIZENI

Zavéretnou fazi vyrobniho a montdzniho procesu kazdého vyrobku Diamond
Chain Company je pfedbézné zatiZeni. Predbézné zatizeni se blizi doporucenému
maximalnimu zatiZeni pfi pouZiti a provadi se za ticelem pevného usazeni ¢epd a
prichodek na misto a vylouceni jakéhokoli pocatecniho prodlouzeni, ke kterému
by mohlo dojit.

VYBER MATERIALU A VYROBA

Jadrem diamantového rozdilu jsou materidlové normy a vyrobni procesy patentované spolecnosti Diamond Chain
Company. Diamantovy rozdil zaind u surovin, které spliiuji pfisné normy pro jakost kovu, mechanické vlastnosti
a obsah uhliku a pfimési za ticelem zajisténi minimalizace necistot, které maji vliv na pevnost v tahu a odolnost
proti Uinavé. Diky témto patentovanym normdm si soucastky Diamond Chain Company uchovévaji presnéjsi tole-
rance v celém vyrobnim a montdznim procesu a hotovy vyrobek dosahuje nevyrovnatelné kvality, vykonnosti a

Prodlouzent:

TEPELNE ZUSLECHTOVANI

Firma Diamond Chain Company soudasti valeckovych fetézii tepelné zuslechtuje.
Pomoci jednotcelovych cementacnich peci nastavenych na presnou teplotu a
prostiednictvim pfisné kontroly atmosféry i kaleni dosahuji soucasti maximalni
penetrace uhliku pro zajisténi vysokouhlikového povrchu a nizkouhlikového ja-
dra, coZ poskytuje zlepSenou odolnost viici opotiebeni a tinavé.

Vyhody predbézného zatizeni

3% (primyslové maximum)

(as:
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VYROBA

Spole¢nost Diamond Chain Company vyrdbi diisledné vysoce kvalitni
vyrobky diky dikladné kontrole kazdé faze vyrobniho procesu.
Jednotlivé soucasti jsou od surovin az po vyrobu sledovany pfisnym
jednasedmdesétibodovym systémem kontroly jakosti, ktery zajistuje,
Ze do konecné montazni faze projdou pouze zpGisobilé kusy.

1. LAMELY: Vnitini a vnéjsi lamely prochdzeji ctyifazovym procesem
vytvareni presnych otvori. Tento vicefazovy proces slouzi k vytvoreni
maximalni dosedaci plochy, kterd je rovnd, hladkd a bez otiepii.

2. CEPY: Piesné brouseni zajistuje trvalé licovéni a hladky pohyb.

3. VALECKY: Beze3vé provedenivaleckii a rozmérova kontrola umoziuji
protlacovani s témér dokonalou kruhovosti.

4. PROCHODKY: Rozmérova kontrola umoZiiuje, aby byly préichodky
protlatovany s jednotnou tloustkou stény a soustfednosti zajistujici
hladky pohyb. Témér dokonald kruhovost zvétsuje pouzitelnou dosedaci
plochu pro Cep.
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VIiCEFAZOVY PROCES PRIPRAVY PRESNYCH OTVORU VE

SPOLEGCNOSTI DIAMOND CHAIN COMPANY

1. ProraZeni: vytvoii otvor s omezenou dosedaci plochou.

2. Hoblovani: tento druhotny tkon vytvaii vétsi dosedaci plochu a zlepSenou povrchovou kvalitu.

3. Rozhénéni: tento tfeti ikon zajistuje presny otvor s maximalni dosedaci plochou, kterd je hladka a bez otfep.

4. Opétné rozhdnéni: tento zavérecny tkon vytvafi lesklou a zrcadlovou povrchovou tpravu zajistujici dodatecnou vrstvu rezidudlniho tla-

kového napéti.

PRORAZENI SEVINGOVANI
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RETEZY DIAMOND PODLE BRITSKE NORMY/ISO
Retézy Diamond podle britské normy/IS0 se vyrabéji v metrickych rozmérech Mezinrodniho normalizacniho tiadu (IS 606, BS228, DIN
8187), aby svymi rozméry a stykovou funkceschopnosti pasovaly na fetézova kola
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Rozméry v mm d1 d2
fislo Rolz)teé Valecek prl‘]l:éné"zerJ ?epu Delka cepu K I\a/)rﬁle(lay Tllggsetll;a l;gw:srtn 3
max H max T/t tahu
IS0 mm Wminmm | d1maxmm mm L maxmm | Lcmax mm mm mm mm N
05B-1 8,00 3,00 5,00 2,31 8,60 1,70 e 7,10 90 5884
06B-1 9,53 572 6,35 3,28 13,50 16,80 8,20 14/11 10787
06B-2 9,53 572 6,35 3,28 23,80 27,10 10,24 8,20 14/11 18633
06B-3 9,53 572 6,35 3,28 34,00 37,30 10,24 8,20 1,4/11 27950
08B-1 12,70 7,75 8,51 4,45 17,00 20,70 o 11,80 1,50 19123
08B-2 12,70 775 8,51 4,45 31,00 34,90 13,92 11,80 1,50 37756
08B-3 12,70 775 8,51 4,45 44,90 48,80 13,92 11,80 1,50 56634
108-1 15,88 9,65 10,16 5,08 19,60 23,70 e 14,70 1,70 27459
10B-2 15,88 9,65 10,16 5,08 36,20 40,30 16,59 14,70 1,70 54817
108-3 15,88 9,65 10,16 5,08 52,80 56,90 16,59 14,70 1,70 82226
12B-1 19,05 11,68 12,07 572 22,70 27,30 16,10 1,80 32852
12B-2 19,05 11,68 12,07 572 42,20 46,80 19,46 16,10 1,80 63743
12B-3 19,05 11,68 12,07 572 60,90 65,50 19,46 16,10 1,80 95615
16B-1 25,40 17,02 15,88 8,28 36,10 41,50 e 21,00 4,0/3.2 73550
16B-2 25,40 17,02 15,88 8,28 68,00 73,40 31,88 21,00 4,0/3.2 147100
16B-3 25,40 17,02 15,88 8,28 99,90 105,30 31,88 21,00 4,0/32 220650
20B-1 31,75 19,56 19,05 10,19 43,20 49,30 e 26,40 4,70 106402
208-2 31,75 19,56 19,05 10,19 79,70 85,80 36,45 26,40 4,70 212804
20B-3 31,75 19,56 19,05 10,19 116,00 122,10 36,45 26,40 4,70 319206
248-1 38,10 25,40 25,40 14,63 53,40 60,00 e 33,40 6,30 178481
248-2 38,10 25,40 25,40 14,63 101,00 107,60 48,36 33,40 6,30 356962
248-3 38,10 25,40 25,40 14,63 150,00 156,60 48,36 33,40 6,30 535443
28B-1 44,45 30,99 27,94 15,90 65,10 72,50 e 37,00 7,80 225553
28B-2 44,45 30,99 27,94 15,90 124,00 131,40 59,56 37,00 7,80 451106
28B-3 44,45 30,99 27,94 15,90 184,00 191,40 59,56 37,00 7,80 676660
32B-1 50,80 30,99 29,21 17,81 67,40 75,30 e 42,20 7,30 279490
328-2 50,80 30,99 29,21 17,81 126,00 133,90 58,55 42,20 7,30 558979
32B-3 50,80 30,99 29,21 17,81 187,00 194,90 58,55 42,20 730 838470
40B-1 63,50 38,10 39,37 22,89 82,60 92,60 e 52,90 8,80 397169
40B-2 63,50 38,10 39,37 22,89 154,00 164,00 72,29 52,90 8,80 794339
40B-3 63,50 38,10 39,37 22,89 229,00 239,00 72,29 52,90 8,80 1191507
48B-1 76,20 45,72 48,26 29,24 99,10 109,10 e 63,80 12,40 622722
48B-2 76,20 4572 48,26 29,24 190,00 200,00 91,21 63,80 12,40 1245445
48B-3 76,20 4572 48,26 29,24 280,00 290,00 91,21 63,80 12,40 1868166




RETEZY DIAMOND S OVALNYM PROFILEM PODLE BRITSKE
NORMY/ISO

Vysokopevnostni valeckové fetézy Diamond s ovalnym profilem se vyznacuji cepy a lamelami s pIné ovalnym profilem pro dosaZeni
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maximalni tuhosti lamely v aplikacich s vysokou zatéZi a inavou.
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Rozméry vmm
4o Vnéjsi Délka & Vyska | Tloustka Primérna
) (g élka cepu )
sl Rozte¢ el primér cepu P lamely lamely pevnost v
B P d2 max K H max T/t tahu
1S0 mm Wminmm | d1maxmm mm Lmaxmm | Lcmaxmm mm mm mm N
08B0C 12,70 7,75 8,51 4,45 17,00 20,70 _ 11,80 1,50 19123
08B0C-2 12,70 7,75 8,51 4,45 31,00 34,90 13,92 11,80 1,50 37756
10B0C 15,88 9,65 10,16 5,08 19,60 23,70 _ 14,70 1,70 27459
10B0C-2 15,88 9,65 10,16 5,08 36,20 40,30 16,59 14,70 1,70 54817
12B0C 19,05 11,68 12,07 572 22,70 2730 _ 16,10 1,80 31872
12B0C-2 19,05 11,68 12,07 5,72 42,20 46,80 19,46 16,10 1,80 63743
16B0C 25,40 17,02 15,88 8,28 36,10 41,50 _ 21,00 4,00 73550
16B0C-2 2540 17,02 15,88 8,28 68,00 73,40 31,88 21,00 4,00 147100

RETEZY SAPPHIRE PODLE BRITSKE NORMY/ISO
Retézy Sapphire podle britské normy se vyrabéji v metrickych rozmérech Mezinérodniho normalizaéniho tifadu (IS 606, BS228, DIN 8187).
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Rozméry vmm
o | V| ity | bt iy | T | e
max K H max T/t tahu
IS0 mm Wmin,m | d1 maxmm mm Lmaxmm | Lcmaxmm mm mm mm N

058-1 8,00 3,00 5,00 231 8,60 11,70 . 7,10 90 5884
06B-1* 9,53 572 6,35 3,28 13,50 16,80 ., 8,20 14/11 10787
06B-2* 9,53 572 6,35 3,28 23,80 27,10 10,24 8,20 14711 18633
088-1 12,7 7,75 8,51 4,45 17,00 20,70 . 11,80 1,50 19123
08B-2 12,7 7,75 8,51 4,45 31,00 34,90 13,92 11,80 1,50 37756
108-1 15,88 9,65 10,16 5,08 19,60 23,70 y 14,70 170 27459
10B-2 15,88 9,65 10,16 5,08 36,20 40,30 16,59 14,70 1,70 54817
12B-1 19,05 11,68 12,07 572 22,70 27,30 . 16,10 1,80 32852
128-2 19,05 11,68 12,07 572 42,20 46,80 19,46 16,10 1,80 63743
16B-1 25,4 17,02 15,88 8,28 36,10 41,50 e 21,00 40/3,2 73550
16B-2 254 17,02 15,88 8,28 68,00 73,40 31,88 21,00 40/3.2 147100
20B-1 31,75 19,56 19,05 10,19 43,20 49,30 . 26,40 4,70 106402
20B-2 31,75 19,56 19,05 10,19 79,70 85,80 36,45 26,40 470 212804
24B-1 38,1 254 254 14,63 53,40 60,00 . 33,40 6,30 178481
24B-2 38,1 254 254 14,63 101,00 107,60 48,36 33,40 6,30 356962
28B-1 44,45 30,99 27,94 159 65,10 72,50 . 37,00 7,80 225553
32B-1 50,8 30,99 29,21 17,81 67,40 75,30 42,20 730 279490

*rovna bocnice
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RETEZY DIAMOND ASME/ANSI

Retézy Diamond standardni fady se vyrabéji podle norem ASME/ANSI B29.1, aby svymi rozméry a stykovou funkceschopnosti pasovaly na
fetézovad kola, a prekracuji zavedené normy pro pevnost v tahu.
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Rozméry v mm

. Sika Priimér Priimér Tloustka Primérna
Cislo Rozte¢ vélecku valecku Cepu lamely pevnost v

ASME/ANSI mm mm mm mm mm C R K kg/m tahuN B h**
25 6,35 3,18 3,30% 2,29 0,76 9,40 8,64 - 0,125 3892 521 6,05
25-2 6,35 3,18 3,30 2,29 0,76 16,00 14,99 6,40 0,243 7784 521 6,05
25-3 6,35 3,18 3,30 2,29 0,76 2,35 21,34 6,40 0,366 11677 5,21 6,05
35 13,28 476 5,08 3,58 1,27 14,22 12,70 - 0313 9341 7,82 9,04
35-2 13,28 4,76 5,08 3,58 1,27 24,38 22,86 10,13 0,670 18683 7,82 9,04
35-3 13,28 4,76 5,08 3,58 1,27 34,54 33,27 10,13 1,012 28024 7,82 9,04
35-4 13,28 476 5,08* 3,58 1,27 44,70 43,18 10,13 1,354 37365 7,82 9,04
35-5 13,28 4,76 5,08 3,58 1,27 54,86 53,59 10,13 1,697 46707 7,82 9,04
35-6 13,28 4,76 5,08 3,58 1,27 65,28 63,75 10,13 2,039 56048 7,82 9,04
40 12,70 7,94 7,92 3,9 1,52 18,29 17,02 i 0,610 17793 10,41 12,07
40-2 12,70 7,9 792 3,96 1,52 32,77 31,50 14,38 1,191 35586 10,41 12,07
40-3 12,70 7,94 792 3,96 1,52 46,99 45,72 14,38 1,786 53379 10,41 12,07
40-4 12,70 7,94 7,92 3,96 1,5 61,47 60,20 14,38 2,381 71172 10,41 12,07
40-6 12,70 7,9 792 3,96 1,52 90,42 89,15 14,38 3,601 106758 10,41 12,07
4 12,70 6,35 7,77 3,58 1,27 16,51 14,48 e 0,387 10676 7,87 9,73
50 15,88 13,28 10,16 5,08 2,03 22,61 21,08 - 1,048 29358 13,00 15,09
50-2 15,88 13,28 10,16 5,08 2,03 40,64 39,37 18,11 2,082 58717 13,00 15,09
50-3 15,88 13,28 10,16 5,08 2,03 58,67 57,40 18,11 3,110 88075 13,00 15,09
50-4 15,88 13,28 10,16 5,08 2,03 76,96 75,44 18,11 4143 117434 13,00 15,09
50-5 15,88 13,28 10,16 5,08 2,03 95,25 93,73 18,11 5,164 146792 13,00 15,09
50-6 15,88 13,28 10,16 5,08 2,03 113,28 11,76 18,11 6,204 176151 13,00 15,09
50-8 15,88 13,28 10,16 5,08 2,03 149,61 148,08 18,11 8,267 234867 13,00 15,09
50-10 15,88 13,28 10,16 5,08 2,03 185,93 184,40 18,11 10313 293584 13,00 15,09
60 19,05 12,70 11,91 5,94 239 28,19 26,42 e 0,011 37810 15,62 18,11
60-2 19,05 12,70 11,91 5,94 2,39 51,05 49,28 22,78 0,022 75620 15,62 18,11
60-3 19,05 12,70 11,91 5,94 239 73,91 72,14 2,78 0,033 113430 15,62 18,11
60-4 19,05 12,70 11,91 5,94 239 96,77 95,00 2,78 0,045 151240 15,62 18,11
60-5 19,05 12,70 11,91 5,94 2,39 119,63 117,86 22,78 0,057 189049 15,62 1811
60-6 19,05 12,70 191 5,94 239 142,24 | 140,46 2,78 0,069 226859 15,62 18,11
60-8 19,05 12,70 11,91 5,94 239 187,96 186,18 2,78 0,091 302479 15,62 18,11
60-10 19,05 12,70 11,91 5,94 2,39 233,43 231,65 22,78 0,114 378099 15,62 18,11
80 25,40 15,88 15,88 7,92 3,18 36,58 33,53 - 0,020 64499 20,83 24,13
80-2 25,40 15,88 15,88 7,92 3,18 65,79 62,74 29,29 0,039 128998 20,83 24,13

*Retézy jsou bez valecki — uvedeny rozmér je priimér priichodky. Tabulka pokracuje na dalsi strané.

** Uvedeny jsou maximalni hodnoty.
Poznamka: Retézy ASME/ANSI 60 a vétsi jsou k dostani v proveden se zavlatkovym uzévérem nebo v nytovém provedeni.
Vicepramenné fetézy jsou k dosténi s ndstrénymi (standardni) nebo nalisovanymi stredovymi lamelami.



RETEZY DIAMOND ASME/ANSI
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< ==
Rozméry v mm
Sitka Priimér Primér Tloustka Primérna
Cislo Rozte¢ valecku valecku cepu lamely pevnost v
ASME/ANSI mm mm mm mm mm C R K kg/m tahu N B H*=

80-3 25,40 15,88 15,88 7,92 3,18 95,00 91,95 29,29 0,058 193498 20,83 2413
80-4 25,40 15,88 15,88 7,92 3,18 124,46 121,67 29,29 0,078 257997 20,83 2413
80-5 25,40 15,88 15,88 7,92 3,18 153,92 150,88 29,29 0,097 322496 20,83 2413
80-6 25,40 15,88 15,88 7,92 318 183,39 180,34 29,29 0,116 386995 20,83 2413
80-8 25,40 15,88 15,88 7,92 3,18 242,06 238,76 29,29 0,154 515994 20,83 2413
100 31,75 19,05 19,05 9,53 3,96 4394 40,89 e 0,029 106757 26,04 30,18
100-2 31,75 19,05 19,05 9,53 3,96 79,76 76,71 35,76 0,057 213515 26,04 30,18
100-3 31,75 19,05 19,05 9,53 3,96 115,82 112,52 35,76 0,085 320272 26,04 30,18
100-4 31,75 19,05 19,05 9,53 3,96 151,64 148,34 35,76 0,113 427029 26,04 30,18
100-5 31,75 19,05 19,05 9,53 3,96 187,45 184,15 35,76 0,141 533787 26,04 30,18
100-6 31,75 19,05 19,05 9,53 3,96 223,01 219,96 35,76 0,168 640544 26,04 30,18
100-8 31,75 19,05 19,05 9,53 3,96 294,64 291,59 35,76 0,224 854059 26,04 30,18
120 38,10 25,40 2,23 11,10 4,75 54,36 50,80 e 0,043 151240 31,24 36,20
120-2 38,10 25,40 2,23 11,10 4,75 99,82 96,27 35,76 0,085 302479 31,24 36,20
1203 38,10 25,40 2,23 11,10 4,75 145,29 181,73 35,76 0,128 453719 31,24 36,20
120-4 38,10 25,40 2,23 11,10 4,75 191,01 187,45 35,76 0,169 604958 31,24 36,20
120-5 38,10 25,40 2,23 11,10 4,75 236,47 232,92 35,76 0212 756198 31,24 36,20
120-6 38,10 25,40 2,23 11,10 4,75 281,94 278,38 35,76 0,255 907437 31,24 36,20
120-8 38,10 25,40 0.3 11,10 4,75 372,87 369,32 35,76 0,340 1209916 31,24 36,20
120-10 38,10 25,40 2,23 11,10 475 463,80 | 460,25 35,76 0,424 1512395 31,24 36,20
140 44,45 25,40 25,40 12,70 5,56 58,67 54,36 e 0,058 204618 36,45 42,24
140-2 44,45 25,40 25,40 12,70 5,56 107,70 103,38 48,87 0,11 409236 36,45 42,24
140-3 44,45 25,40 25,40 12,70 5,56 156,46 152,40 48,87 0,165 613855 36,45 42,24
140-4 44,45 25,40 25,40 12,70 5,56 205,49 201,42 48,87 0,218 818473 36,45 42,24
140-6 44,45 25,40 25,40 12,70 5,56 303,28 299,21 48,87 0,325 1227709 36,45 42,24
160 50,80 31,75 28,58 14,27 6,35 69,34 64,52 - 0,075 257997 41,66 48,26
160-2 50,80 31,75 28,58 14,27 6,35 128,02 123,19 58,55 0,148 515994 41,66 48,26
160-3 50,80 31,75 28,58 14,27 6,35 186,69 181,86 58,55 0,219 773991 41,66 48,26
160-4 50,80 31,75 28,58 14,27 6,35 245,36 240,54 58,55 0,295 1031987 41,66 48,26
160-6 50,80 31,75 28,58 14,27 6,35 362,46 357,89 58,55 0,435 1547981 41,66 48,26
180 57,15 35,72 35,71 17,45 7,14 80,01 73,15 e 0,104 338065 46,86 5431
180-2 57,15 35,72 35,71 17,45 7,14 146,05 139,19 65,84 0,204 676130 46,86 54,31
180-3 57,15 35,72 35,71 17,45 7,14 211,84 204,98 65,84 0,302 1014195 46,86 54,31
200 63,50 38,10 39,67 19,84 7,92 87,38 79,25 e 0,123 422581 52,07 60,33
200-2 63,50 38,10 39,67 19,84 792 159,00 150,88 71,55 0,248 845162 52,07 60,33
200-3 63,50 38,10 39,67 19,84 7,92 230,63 222,50 71,55 0372 1267743 52,07 60,33
200-4 63,50 38,10 39,67 19,84 7,92 302,26 294,13 71,55 0,494 1690324 52,07 60,33
200-6 63,50 38,10 39,67 19,84 7,92 445,01 437,13 71,55 0,743 2535486 52,07 60,33
240 76,20 47,63 47,63 23,80 9,53 109,73 97,28 e 0,196 701040 61,52 71,27
240-2 76,20 47,63 47,63 23,80 9,53 197,36 184,66 87,83 0,385 1402079 61,52 21
240-3 76,20 47,63 47,63 23,80 9,53 285,24 272,54 87,83 0,573 2103119 61,52 n2

** Uvedeny jsou maximalni hodnoty.

Pozndmka: Retézy ASME/ANSI 60 a vétsi jsou k dostani v provedeni se zavlatkovym
uzdvérem nebo v nytovém provedeni. Vicepramenné fetézy jsou k dostani s néstrénymi
(standardni) nebo nalisovanymi stredovymi lamelami.
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SILNE RETEZY DIAMOND

JEDNOPRAMENNE A VICEPRAMENNE
Silné fetézy Diamond se vyrébéji podle norem ASME/ANSI B29.1 a pouZivaji tloustku materidlu lamely z dal3i vétsi velikosti fetézu. Silné
fetézy jsou urceny pro aplikace vystavené tézkym rdzovym zatizenim, spousténi a zastavovani a dopfednému a zpétnému pohybu.

=

Rozméryvmm

. Sitka Priimér Priimér Tloustka Primérna
(islo Rozte¢ vélecku valecku Cepu lamely pevnost v

ASME/ANSI mm mm mm mm mm C R K kg/m tahu N E* H*
60H 19,05 12,70 191 5,94 3,18 31,50 29,72 e 1,76 37812 15,62 18,1
60H-2 19,05 12,70 na 5,94 3,18 57,66 55,88 26,11 3,47 75623 15,62 18,11
60H-3 19,05 12,70 1191 5,94 3,18 84,07 82,30 26,11 5,16 113435 15,62 18,11
60H-4 19,05 12,70 1.9 5,94 3,18 110,24 108,20 26,11 6,86 151247 15,62 18,1
80H 25,40 15,88 15,88 792 3,96 39,88 36,83 e 3,01 64502 20,83 2413
80H-2 25,40 15,88 15,88 792 3,96 72,14 69,09 32,59 5,85 129005 20,83 2413
80H-3 25,40 15,88 15,88 7,92 3,96 105,16 102,11 32,59 8,381 193508 20,83 24,13
80H-4 25,40 15,88 15,88 792 3,96 137,67 134,62 32,59 nn 258011 20,83 2413
100H 31,75 19,05 19,05 9,53 4,75 47,24 44,20 ey 4,20 106763 26,04 30,18
100H-2 31,75 19,05 19,05 9,53 4,75 86,61 83,31 39,09 8,30 213526 26,04 30,18
100H-3 31,75 19,05 19,05 9,53 4,75 125,73 122,43 39,09 12,38 320289 26,04 30,18
100H-4 31,75 19,05 19,05 9,53 4,75 164,85 160,02 39,09 16,43 427053 26,04 30,18
120H 38,10 25,40 22,23 11,10 5,56 57,66 54,10 e 6,07 151247 31,24 36,20
120H-2 38,10 25,40 22,23 11,10 5,56 106,68 116,84 48,87 11,96 302495 31,24 36,20
120H-3 38,10 25,40 22,23 11,10 5,56 155,70 152,15 48,87 17,84 453743 31,24 36,20
120H-4 38,10 25,40 22,23 11,10 5,56 204,72 201,17 48,87 23,72 604991 31,24 36,20
120H-6 38,10 25,40 2,23 11,10 5,56 302,51 298,96 48,87 35,48 907487 31,24 36,20
1404 44,45 25,40 25,40 12,70 6,35 61,98 5791 e 8,04 204629 36,45 42,24
140H-2 44,45 25,40 25,40 12,70 6,35 114,30 110,24 52,20 15,85 409259 36,45 42,24
140H-3 44,45 25,40 25,40 12,70 6,35 166,62 162,31 52,20 23,66 613888 36,45 42,24
140H-4 44,45 25,40 25,40 12,70 6,35 218,95 214,63 52,20 31,40 818518 36,45 42,24
160H 50,80 31,75 28,58 14,27 714 72,64 68,07 coap 10,46 258011 41,66 48,26
160H-2 50,80 31,75 28,58 14,27 7,14 134,62 130,05 61,87 20,66 516022 41,66 48,26
160H-3 50,80 31,75 28,58 14,27 7,14 196,85 192,02 61,87 30,78 774033 41,66 48,26
160H-4 50,80 31,75 28,58 14,27 714 258,32 254,00 61,87 41,10 1032045 41,66 48,26
180H 57,15 35,72 3571 17,45 792 83,31 76,45 e 14,27 338083 46,86 54,31
180H-2 57,15 3572 3571 17,45 792 152,40 145,54 69,16 28,07 676167 46,86 5431
180H-3 57,15 3572 3571 17,45 792 221,74 214,88 69,16 41,88 1014251 46,86 54,31
200H 63,50 38,10 39,67 19,84 9,53 94,23 86,11 e 19,91 489331 52,07 60,33
200H-2 63,50 38,10 39,67 19,84 9,53 172,47 164,59 78,31 39,26 978663 52,07 60,33
200H-3 63,50 38,10 39,67 19,84 9,53 250,95 242,82 7831 60,79 1467995 52,07 60,33
240H 76,20 25,40 47,63 23,80 12,70 123,19 110,49 ey 3137 701078 61,52 7,27

* Uvedeny jsou maximélni hodnoty.
Poznamka: Retézy ASME/ANSI 60 a vétsi jsou k dostani v provedeni se zavlackovym uzavérem nebo v nytovém
provedeni. Vicepramenné fetézy jsou k dostani s nastrénymi (standardni) nebo nalisovanymi stfedovymi lamelami.
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VYSOKOPEVNOSTNI/ZVEDACI RETEZY DIAMOND

Vysokopevnostni/vytahové fetézy Diamond se vyrabéji podle norem ASME/ANSI B29.1a jsou urceny pro aplikace vystavené velkému zatiZeni
nebo zvedani.

VYSOKOPEVNOSTNI HNACI RETEZY (HS) A VYSOKOPEVNOSTNI HNACI
RETEZY S OVALNYM PROFILEM (HSOC)

Vysokopevnostni hnaci fetézy Diamond a vysokopevnostni hnaci fetézy Diamond s ovalnym profilem se vyrabéji podle norem ASME/ANSI
B29.1. Tyto hnaci fetézy se vyznaCuji Cepy z prokalené, stfedné uhlikové legované oceli, coz zajistuje vétsi kapacitu provozniho zatizeni a
dodatecnou odolnost oproti standardnim silnym hnacim Fetéz(im v aplikacich s velkym zatiZenim a pulzaci. Vysokopevnostni hnaci fetézy
s ovalnym profilem se vyznacuji cepy a lamelami s pIné ovalnym profilem pro dosazeni maximalni tuhosti lamely v aplikacich s velkym
zatizenim a Unavou.

SIRKAV

ST T —J
+ + + + + + +
R I} { T { | |
+ + + + + + +
Rozméry vmm
i Sitka Primér Primér Tloustka Priiméma
Cislo Rozte¢ vélecku vélecku cepu lamely pevnost v
ASME/ANSI mm mm mm mm mm C R K kg/m tahuN B H**
60HS 19,05 12,70 191 5,94 3,18 31,50 29,72 e 1,76 53382 15,62 18,11
60HSOC 19,05 12,70 19 5,94 3,18 31,50 29,72 e 2,1 93418 18,11 18,11
80HS 25,40 15,88 15,88 792 3,96 39,88 36,83 ey 3,01 93418 20,83 24,13
80HSOC 25,40 15,88 15,88 792 3,96 39,88 36,83 ey 3,54 133454 24,13 24,13
100HS 31,75 19,05 19,05 9,53 4,75 47,24 44,20 e 4,20 133454 26,04 30,18
100HS0C 31,75 19,05 19,05 9,53 4,75 47,24 44,20 e 4,90 182387 30,18 30,18
120HS 38,10 25,40 22,23 1,10 5,56 57,66 54,10 e 6,07 182387 31,24 36,20
140HS 44,45 25,40 25,40 12,70 6,35 61,98 5791 e 8,04 249114 36,45 42,24
160HS 50,80 31,75 28,58 14,27 714 72,64 68,07 e 10,46 311393 41,66 48,26
180HS 57,15 35,72 35,71 17,45 7,92 83,31 76,45 " 14,27 422605 46,86 | 5431
200HS 63,50 38,10 39,67 19,84 9,53 94,23 86,11 ey 20,46 604992 52,07 60,33
200HS-2 63,50 38,10 39,67 19,84 9,53 17247 | 16459 | 349,25 39,26 1201087 5207 | 6033
200HS-3 63,50 38,10 39,67 19,84 9,53 250,95 242,82 | 670,05 60,79 1801630 52,07 60,33
240HS 76,20 44,45 47,63 23,80 12,70 123,19 110,49 | 1037,59 3137 701079 61,52 n,27

* Uvedeny jsou maximélni hodnoty.
Pozndmka: Spojovaci clanky a ndstréné spojovaci clanky se nedoporucujf pro aplikace vyZadujici vysokopevnostni nebo zvedaci fetézy.
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RETEZY SAPPHIRE ASME/ANSI

Standardni fetézy Sapphire se vyrabéji podle norem ASME/ANSI B29.1.

i el e o el e ] T = i i S r
— ! ‘ !
R ALE(KU + + + + 4‘»* C + + + +
| i o ol E ===
PROMER VALECKU ROZTEC SIRKAV i i H . 4
e At L H ]
A A = == = g=—=—== |
@{H} H%} PROMER VALECKU ROZTEC
/ NS =
IOY“\ Nt
NN SECAN Sy
Rozméryvmm
Sitka Primér Primér Tloustka Priimérna
Cislo Roztet valecku vélecku cepu lamely pevnost v
ASME/ANSI mm mm mm mm mm C R K kg/m tahu N
25 6,35 3,18 3,30% 2,29 0,76 9,40 8,64 0,125 3892
35 13,28 4,76 508* 3,58 1,27 14,22 12,70 0550 0,313 9341
35-2 13,28 4,76 5,08* 3,58 1,27 24,38 22,86 10,13 0,670 18683
40 12,70 794 792 3,96 1,52 18,29 17,02 ceee 0,610 17793
40-2 12,70 7,94 7,92 3,96 1,52 32,77 31,50 14,38 1,191 35586
40-3 12,70 7,94 7,92 3,96 1,52 46,99 45,72 14,38 1,786 53379
41 12,70 6,35 777 3,58 1,27 16,51 14,48 0,387 10676
50 15,88 13,28 10,16 5,08 2,03 22,61 21,08 ceee 1,012 29358
50-2 15,88 13,28 10,16 5,08 2,03 40,64 3937 18,11 1,964 58717
50-3 15,88 13,28 10,16 5,08 2,03 58,67 57,40 18,11 2,947 88075
60 19,05 12,70 11,91 5,94 2,39 28,19 26,42 5000 1,473 37810
60-2 19,05 12,70 11,91 594 2,39 51,05 49,28 22,78 2,902 75620
60-3 19,05 12,70 11,91 594 2,39 73,91 72,14 22,78 4,286 113430
80 25,40 15,88 15,88 7,92 3,18 36,58 33,53 e 2,575 64499
80-2 25,40 15,88 15,88 792 3,18 65,79 62,74 29,29 5,015 128998
100 31,75 19,05 19,05 9,53 3,96 43,94 40,89 e 3,735 106757
100-2 31,75 19,05 19,05 9,53 3,96 79,76 76,71 35,76 7,307 213515
120 38,10 25,40 22,23 11,10 4,75 54,36 50,80 e 5,491 151240
120-2 38,10 25,40 22,23 11,10 4,75 99,82 96,27 35,76 10,938 302479
140 44,45 25,40 25,40 12,70 5,56 58,67 54,36 ceee 7,441 204618
140-2 44,45 25,40 25,40 12,70 5,56 107,70 103,38 48,87 14,361 409236
160 50,80 3175 28,58 14,27 6,35 69,34 64,52 e 9,718 257997
160-2 50,80 31,75 28,58 14,27 6,35 128,02 123,19 58,55 19,093 515994
180 57,15 3572 35,71 17,45 7,14 80,01 73,15 9060 13,483 338065
180-2 57,15 3572 3571 17,45 7,14 146,05 139,19 65,84 26,058 676130
200 63,50 38,10 39,67 19,84 7,92 87,38 79,25 e 15,849 422581
200-2 63,50 38,10 39,67 19,84 7,92 159,00 150,88 71,55 31,996 845162
240 76,20 47,63 47,63 23,80 9,53 109,73 97,28 24,406 701040

*Retézy jsou bez valetki — uvedeny rozmér je primér priichodky.
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DOPLNKOVE VYROBKY SPOLECNOSTI DIAMOND CHAIN
COMPANY

Spolecnost Diamond Chain Company nabizi kromé poloZek uvedenych v tomto katalogu také nasledujici vyrobky:

ZEMEDELSKY VALECKOVY RETEZ ASME/ANSI
Spolecnost Diamond Chain Company vyrdbi kompletni sortiment zemédélského prislusenstvi pro pouZiti se standardnimi valeckovymi
fetézy znacek Diamond a Sapphire.

SPOJOVACI VALECKOVY RETEZ
Jednozubové nebo dvouzubové véleckové fetézy Diamond Chain Ize sestavit se spojovacimi lamelami nebo prodlouzenymi cepy.

VLHKOSTIODOLNY / KOROZIVZDORNY VALECKOVY RETEZ ASME/ANSI

Spolecnost Diamond Chain Company vyrabi kompletni fadu korozivzdornych / vihkostiodolnych fetézli pro pouZiti v prostredich, kde jsou
fetézy vystaveny vlhkosti nebo korozivnim materidlGim. Tyto fetézy jsou k dostani v provedeni z nerez oceli, poniklované a s antiko-

roznim povrchem patentovanym spole¢nosti Diamond Chain Company, ktery se vyznacuje dvoufézovou ochrannou vrstvou ze zinku-niklu a
nedestimocného chrému. K dostani je také standardni pfisludenstvi.

DvVOuzuBOVY VALECKOVY RETEZ ASME/ANSI

Spolecnost Diamond Chain Company nabizi dvouzubové prevodovkové a dopravnikové valeckové fetézy znacky Diamond i Sapphire.
Prevodovkové fetézy se vyznacuji lamelami ve tvaru osmicky a jsou idedlni pro zemédélské aplikace. Dopravnikové fetézy jsou k dostani
v provedeni s lamelami s ovalnym profilem a Ize je vyrdbét se standardnimi nebo nadnormalnimi valecky a nejriiznéjsim pfislusenstvim.
Dopravnikové fetézy jsou urceny pro aplikace s nizkymi zatizenimi a stfedné velkymi rychlostmi.

ROPNE A PLYNARSKE VALECKOVE RETEZY ASME/ANSI
Spolecnost Diamond Chain Company nabizi kompletni sortiment vicepramennych valeckovych fetézii znacky Diamond s certifikdtem AP
(Amerického roparského ustavu), které spliuji pozadavky normy 7F8. Spolecnost Diamond Chain Company také vyrdbi fetézy se zuby s
tzkou Sitkou 1%" (3,81 cm) a2 2" (6,35 cm) pro pouZiti na starsich vrtacich soupravach.

CEPOVE VALEGKOVE RETEZY PRO PECE
Cepové fetézy Diamond pro pece se vyrabéji se standardnim 60zubovym fetézem ANSI znacky Diamond a jsou k dosténi s ohebnymi, od-
lamovacimi nebo nerezovymi unasecimi cepy.

SPECIALNI / ZAKAZKOVA PRISLUSENSTVI

aplikace.

Dopliujici informace o spolecnosti Diamond Chain Company, jejich vyrobcich a sluzbdch ziskate na webové adrese http://www.diamond-
chain.co.uk nebo na tel. ¢. 44-191-414-8822.
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DIAMOND® CHAIN COMPANY

Amerika Spojené kralovstvi Asie

Corporate Headquarters 402 Kentucky Unit7-9 Century Financial Tower, Unit 2005 No. 1
Avenue Blaydon Industrial Park Suhua Road, SIP, Suzhou Jiangsu Province,
Indianapolis, Indiana 46225 Chainbridge Road China 215021

Tel.: 1-800 US CHAIN Blaydon onTyne Tel.: 86-512-6265-3075

1-800-872-4246 NE215AB

salescn@diamondchain.com
Fax: 1-317-613-2243 Tel.: 44-191-414-8822

sales@diamondchain.co.uk
www.diamondchain.co.uk
Dallas Service Cente
9120 Premier Row Dallas, Texas 75356
Tel.: 1-877-453-9128
Fax: 1-214-631-2374

Sacramento Service Center
1075 Triangle Court

West Sacramento, California 95605
Tel.: 1-877-453-9127

Fax: 1-916-372-5801

sales@diamondchain.com

Canada/Mexico
Tel.: 1-317-638-6431
www.diamondchain.com
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